
Produktinformation og vedligeholdelse af udendørslamper 
 
 
 

Rustfrit stål 
 

Rustfrit stål er en legering af jern, chrom og nikkel. I forbindelse med bejdsning, dannes der et tyndt 
rustbeskyttende oxydlag på overfladen. Overfladen påvirkes løbende fra de atmosfæriske forhold og 
øvrige påvirkninger fra nærmiljøet, hvilket betyder at det løbende skal behandles, hvis overfladen 
skal forblive blank og fri for rustanløbninger. 
 
Før montering behandles stålet med syrefri olie. Der aftørres efterfølgende med en blød klud. 
Behandlingen gentages 3-4 gange årligt. 
 
Ved aggressive omgivelser som eksempelvis kystområder, landbrugs- og industriområder anbefales 
det ikke at opsætte lamper i rustfrit stål. 
 
 

Kobber 
 

Den maskinelle bearbejdning af massivt kobber vil efterlade mindre ridser i overfladen samt rester 
af skyllemiddel, der hurtigt forsvinder i forbindelse med ir-processen. 
 
Efter de første regnskyl vil kobberet blive plettet, men den kulsyreholdige luft og fugt vil snart få 
lampen til at fremstå med en mørk brunlig farve. Den smukke ir-grønne farve vil først fremkomme 
efter flere år, afhængig af det miljø, der påvirker lampen. 
 
 

Galvaniseret 
 

Zinkbehandlingen af de varmgalvaniserede lamper udføres manuelt i stationære anlæg. 
Temperaturen på det smeltede zink er ca. 460 grader. Når metal dyppes i det smeltede zink sker der 
en reaktion mellem metallerne som udvikler legeringer i overfladen. 
 
Lampen og lampens komponenter dyppes manuelt i den varme zink. Denne behandling efterlader 
variationer i coatingen i form af delvis en ujævn overflade og delvis mindre dråbedannelser. 
Varmgalvaniseringsprocessen kan også efterlade tynde ”zink-gardiner” på overfladen, der 
fremtræder som en tynd film, som hænger ned fra kanten af lampen. Denne film kan let fjernes eller 
børstes af med en blød børste. 
 
Den nye lampe har en blank overflade, som med tiden vil antage et mere mat og rustikt udseende. 


