Produktinformation og vedligeholdelse af udendgrslamper

RustfTit stal

Rustfrit stal er en legering af jern, chrom og nikkel. I forbindelse med bejdsning, dannes der et tyndt
rustbeskyttende oxydlag pa overfladen. Overfladen pavirkes Igbende fra de atmosfariske forhold og
gvrige pavirkninger fra nermiljget, hvilket betyder at det lgbende skal behandles, hvis overfladen
skal forblive blank og fri for rustanlgbninger.

Fgr montering behandles stalet med syrefri olie. Der aftgrres efterfglgende med en blgd klud.
Behandlingen gentages 3-4 gange arligt.

Ved aggressive omgivelser som eksempelvis kystomrader, landbrugs- og industriomrader anbefales
det ikke at opsette lamper i rustfrit stal.

Kobber

Den maskinelle bearbejdning af massivt kobber vil efterlade mindre ridser i overfladen samt rester
af skyllemiddel, der hurtigt forsvinder i1 forbindelse med ir-processen.

Efter de forste regnskyl vil kobberet blive plettet, men den kulsyreholdige luft og fugt vil snart fa
lampen til at fremstd med en mgrk brunlig farve. Den smukke ir-grgnne farve vil fgrst fremkomme
efter flere ar, atheengig af det miljg, der pavirker lampen.

Galvaniseret

Zinkbehandlingen af de varmgalvaniserede lamper udfgres manuelt 1 stationzre anlag.
Temperaturen pa det smeltede zink er ca. 460 grader. Nar metal dyppes i det smeltede zink sker der
en reaktion mellem metallerne som udvikler legeringer 1 overfladen.

Lampen og lampens komponenter dyppes manuelt i den varme zink. Denne behandling efterlader
variationer i coatingen i form af delvis en ujevn overflade og delvis mindre drabedannelser.
Varmgalvaniseringsprocessen kan ogsa efterlade tynde “zink-gardiner” pa overfladen, der
fremtreder som en tynd film, som ha@nger ned fra kanten af lampen. Denne film kan let fjernes eller
bgrstes af med en blgd bgrste.

Den nye lampe har en blank overflade, som med tiden vil antage et mere mat og rustikt udseende.



